Oddiel 5 — Specialne opravy

ARC 10

ARC 10 opracovatelny kompozit na bdze kovov a
je urcéeny na opravu tvaru alebo povrchu
kovovych dielov, aj takych, ktoré si vyzaduju
opracovanie, alebo brusenie na dant toleranciu.

ARC 10 je vyrobeny ako kremikovo-ocelova matrica, ktora je spolu
spojena vysokomolekuldrnym polymérom. Méze sa pouzit na obnovenie
zodratych a poskodenych povrchov, ktoré sa potom opracuju na
potrebnu presnost a tolerancie. Aplikuje sa v min. hribke 1,5mm,
Standardne 3mm, ale méze byt aj viac. ARC 10 je po vytvrdeni 100%
susina a nezmrstuje sa.

Aplikacie

= Loziskové domce

Hriadele a puzdra

Plochy prirub

Oprava drazok

Hydraulické valce

Vypitingované plochy

Zodraté vedenia

= Telesd ventilov a cerpadiel

= Upchéavkové komory

TECHNICKE UDAJE )

‘@L‘OMPOS/TE TECHNOLOGY

Jednoduché pouzitie

Zmeni farbu ked'je sprdvne zmiesany
a pripraveny na pouzitie

Pomer miesania 4:1

Neopaddva na vertikalnych plochéach
Bezpecné

100% susina

Nehorlavy

Vytvrdzuje pri izbovej teplote

Vyuzitelné
2-ro¢na doba skladovania
Vhodné balenie redukuje odpady

Jednoducho sa opracovava

Spolahlivé
Nezmrstuje sa pri vytvrdzovani
znizuje napatie
Velmi pevna Struktura odolava
tepelnym a mechanickym Sokom

Vynikajuca kracia schopnost

Ked ARC 10 spravne aplikujete, bude:
Opracovatelny na danu presnost

Vyspravi a opravi zodraté plochy
bez potreby zvérania/
brusenia

Chranit proti korozii

PREVADZKOVE PARAMETRE

Hustota po vytvrdeni e 2,0g/cc 125 lb/ft?
Pevnost v tlaku (ASTM D 695) 930 kg/cm? 13,000 psi
FPevnost v ohybe (ASTM D 790) 710 kg/cm? 10,000 psi
Adhézia na tah (ASTM D 4541) >14 kg/cm? >2,000 psi
Shore D tvrdost (ASTM D 2240) 86
Maximalna teplota Mokra prevadzka 66°C 150°F
(zavisi od prevadzky) Sucha prevadzka 93°C 200°F

BALENIE A KRYTIE PRI HRUBKE 3 MM :

250 gr kit pokryje 0,04 m? (0,4 ft?)

1 kg kit pokryje 0.17 m? (2 ft?)
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