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SPOLECNOST CHESTERTON ZAJISTUJE TRVALE ZACHOVANI
HODNOTY PRUMYSLOVYCH ZARIZENi

Spole¢nost Chesterton International GmbH vyrabi uz vice nez 20 let
materialy pro povrchovou Upravu odpovidajici nejvyssim pozadavkim.
Pomoci zapojeni mikroskopickych specidlnich ¢astic a inovativnich plnidel
vyrabime materialy pro povrchovou Upravu s vynikajici chemickou odolnosti,
vysokou tepelnou odolnosti a vynikajici odolnosti proti otéru.

Nase Usporné, snadno roztiratelné ochranné systémy bez pouziti rozpousté-
del se hodi pro ucinné nové povrchové Upravy a opravy velkych projektt a
téZce pristupnych mist, stejné jako pro specialni pouziti v rliznych pramyslo-
vych oblastech.

€% CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.

CERAMIC POLYMER

A CHESTERTON BRAND

A INDUSTRIAL COATINGS




VLASTNOSTI A ODOLNOSTI PRODUKTU
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Vnéjsi povrchové upravy - - v v v - - - - v v
Vnitini povrchové tpravy - - v v v v v v v v -
Podklad: Ocel - - v v v v v nerez v v v
Podklad: Beton, cementové podklady zékladni | zakladni |/, Vx V Ve V% : V% e -
(*zakladni natér nutny) natér natér
Metoda aplikace
Stétec, valecek nebo $pachtle @ @ @ @
Pouziti Kartusi
Offshorové pouziti, mo¥ska voda - - v v v v v v - v v
Odolnost proti UV zafeni a nepfiznivému pocasi - - - - - - - - - - v
Pitna voda - - - - - - - - v - -
Lehka chemicka zatéz v v v v v v v v - v -
Chemikalie (vyzadejte si, prosim, poradenstvil) v v - - - v v v - v -
Lehky aZ stfedni otér v v v v v v v v v v -
Silny otér - - v - - 5 v v v -
N s cca. cca. cca. cca. o o 98% | 98% o 98 % o
Tékavé organické latky VOC 100% | 100% | 100% | 100 9% 100% | 100 % c19% | 1% 100 % 1% 57 %
Teplotni odolnost - mokré médium - - 100°C | 80°C | 140°C | 130°C | 130°C | 130°C | 60°C | 130°C -
Teplotni odolnost - suché médium - 120°C | 90°C | 170°C | 150°C | 150°C | 150°C - 150°C | 120°C
Prilnavost (*pevnost v tahu za ohybu) *30 MPa | *30 MPa | 37 MPa | 34 MPa |>27 MPa|>27 MPa| 41 MPa | 41 MPa |>20MPa| 38 MPa -
Odolnost proti otéru (ASTM D4060) - - 53mg | 58mg | 80mg | 65mg | 48mg | 48mg | 90mg | 15mg -
Volitelné: Elektrostaticka vodivost v
Katodicka odolnost proti odlupovani v v v
Vhodnost pouziti pro pitnou vodu (KTW) v
PrGzkum na mikrobiologicky pokryv v v
(DVGW -W270)
1SO 20340 - Offshorové konstrukce v v
1SO 12944-2, kategorie C5-M stejné jako IM1-3
- agresivni a soli obsahujici atmosféry, dlouhod- v v v
oba ochrana > 15 let
Volitelné: BAW certifikat Im1- v
sladka voda/kontinentalni vody
Zkouska v solné mize DIN EN ISO 9227:2006-10 10.000 h 10.000 h
Autoklavni test s explozivnimi dekompresemi v
(zemni plyn, 100 bard, 100 °C)
Test na teplotni Sok v
(30 min. 180 °C + 30 min. 0 °C - 1000 priichodu)
Ziedéné kyseliny v v v v v v v v v
Koncentrované kyseliny v v v v

Udané vlastnosti produktu se mohou odlisovat od skute¢nych v zavislosti na parametrech aplikace.
Spojte se, prosim, za Gicelem vybéru optimalniho produktu povrchové tpravy s technickou sluzbou spole¢nosti Chesterton International GmbH.

CERAMIC POLYMER A Chesterton Brand

TECHNICKE ZMENY VYHRAZENY.
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Pomoci tlacitka,,CLICK” mUzete stdhnout stavajici PDS (datovy list produktu)
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Pokud chcete ziskat dalsi informace o produktu,

navstivte prosim nase webové stranky www.ceramic-polymer.de / Products.



PREDNOSTI PRODUKTU A OBLASTI POUZITIi

ROZSAHLE SPEKTRUM PRODUKTU PRO KONECNA RESENi UPRAVY POVRCHU

Zpét do obsah p-

Aby bylo mozné ucinné prodlouzit Zivotnost nadrzi, nadob a potrubi, musi byt
povrchové Upravy chranici proti korozi stanoveny individudlné v ohledu na pfis-
lusny obsah. V nasem mnohostranném portfoliu mame ochranné systémy pro:

Skladovaci nddrze na ropu, uhlovodiky, chemikalie

Nadoby na pitnou vodu

Specialni nadrze na mocovinu, bio-oleje

Fermentac¢ni nadrze na biomasu, pojizdna sila

Produk¢ni a tlakové nddoby vieho druhu

Nadrze na odpadni vody

Bazénové filtry

Stérkové filtry, piskové filtry, nadoby na pevné latky, vyklopné zasobniky

Ocelové konstrukce a offshorova zafizeni vyzaduji vedle mimoiadné spo-
lehlivé ochrany proti korozi také kvalitni systémy ochrany proti UV zéfeni, slané
vodé, slanému vzduchu a extrémnim povétrnostnim podminkam. Spole¢nost
Chesterton International GmbH nabizi ochranné povrchové Upravy bez pouziti
rozpoustédel, otestované dle smérnic ISO 20340. Kategorie korozivity dle DIN EN
ISO 12944-2 (tridy C5-M alM1-3), relevantni pro offshorové podniky, jsou nasim
vykonnym portfoliem rovnéz pokryty.

m Mosty, vSeobecné ocelové konstrukce ve vodé
m Potrubi a potrubni vedenf

m Lodni komponenty a offshorové plosiny

m Stétovnicové stény a pristavni zafizeni

Nase povrchové Upravy pro ochranu betonu umoziuji maximalni ochranu a
dlouhodobou funk¢nost u novostaveb a sanaci veskerych betonovych povrch.
V oblasti Secondary Containment dosahuji nase produkty spolehlivou sekundarni
blokaci proti agresivnim chemikaliim.

m Systémy odpadnich vod

m Vsakovaci jimky, odlu¢ovace oleje a benzinu
m Fermentacni nddrze pro bioplyn

m Zachytné nadrze, sbérné nadrze

PREDNOSTI PRODUKTU

m nejvyssi mozna ochrana proti korozi

m extrémni odolnost proti otéru

m vysoka odolnost v{ici narazu

m velmi dobra ohebnost

m vynikajici chemicka a teplotni odolnost

prima aplikace na kov, vldknité kompozitni materialy a
m vynikajici pfilnavost mineralni podklady

vysoka uspora nakladud na aplikaci

velmi jednoduché zpracovavani

extrémni zivotnost

bez rozpoustédel



PRIPRAVA POVRCHU

Aby bylo mozné docilit maximalni vykonnost a Zivotnost povrchové Upravy, je bezpod-
minecné nutna predchozi pfiprava povrchu.

Veskeré povrchy, na které bude produkt aplikovan, musi byt isté, suché, pevné a
zbavené necistot. Vsechny kovové povrchy pred aplikaci povrchové Upravy je zapotrebi
zkontrolovat a zpracovat dle ISO 8504:2000. Nutné je odstranit okuje, svary a ostré
hrany je zapottebi obrousit. Olej a tuk je v souladu s SSPC-SP1 nutné odstranit pomoci
rozpoustédel.

OCELOVE PODKLADY:

Aby bylo mozné dosahnout co nejlepsich adheznich vysledkd, doporucuje se otryskani
na stupen ¢istoty minimalné SA 2,5 (ISO 8501-1:2007) popt. SSPS.SP10. Povrch musi
vykazovat zpravidla stfedni povrchovou hrubost R; 75-100 pm.

Material na povrchovou Upravu je nutné aplikovat jesté predtim, nez ocelovy pod-

klad zoxiduje. V pripadé oxidace je nutné na celé plose znovu provést otryskani na
vyse uvedenou kvalitu podkladu. Poruchy povrchu, které se vyskytly pfi tryskani, je
zapotiebi vybrousit, vyplnit nebo opracovat odbornym zptsobem.

BETONOVE PODKLADY:

Beton je ve své podstaté alkalicky a ma porézni, savy povrch. Kontakt s latkami obsahu-
jicimi kyseliny vede k chemickému vymyvani. Pfi sanaci musi byt veSkery kontamino-
vany beton odstranén. Cisté a drsné povrchy musi odpovidat tfidé hrubosti ICRI 03732
CSP 3 a vykazovat pevnost v tahu > 1,5 MP.

Detailni informace ziskate na nasich technickych datovych listech produktu a zpraco-
vatelskych smérnicich. Pro potfeby aplikaci bylo vytvofeno schéma zajisténi kvality a
inspekci, které muazete zohlednit krok za krokem. Inspektoti povrchovych tprav ICORR
Vam také radi poradi pfimo na misté.

JINE PODKLADY JAKO HLINIK, NEREZAVEJICi OCEL, UMELE HMOTY, ATD.:

Kontaktujte nas, prosim. Radi Vam vysvétlime, jak pouzivat nase produkty na specidlnich podkladech.
Pro podklady z nerezavéjici oceli naleznete v této brozure specifické systémy Upravy povrch(.

APLIKACE

Zpét do obsah p

PRIPRAVA A KONECNA UPRAVA

NASTRIK POMOCI AIRLESS PUMPY:

STETEC, VALECEK NEBO SPACHTLE:

Na velké plochy se nase latky pro povrchovou Upravu nanaseji pomoci airless pumpy. VSeobecné neni nutné pro-
dukty predehtivat. Informace o doporucenych bezvzduchovych zatizenich, pfevodovém poméru, prdméru trysky,
délce hadice a teploté materidlu naleznete v nasich produktovych listech.

Pro opravy, malé plochy nebo fixaci $vi a hran je manualini aplikace pomoci nafadi mozna, ochotné Vam po-

radime. Nase zakladni natéry beton( jsou provadény vSeobecné Spachtli a valeckem, pii aplikaci nasich produktt
pri skrdbaném Spachtlovani se pouziva ozubena Spachtle.

POUZITi KARTUSI:

Optimalnim feSenim pro rychlou a G¢innou ochranu Spatné pfistupnych mist, opravy nebo také malé plochy jsou
nase kartusové systémy. Pro tyto aplikace Ize obdrzet vybrané produkty pro Upravu povrchi. Radi Vam poradime,
jak provést Upravu povrchu snadno a s usetienim nakladd.



MATERIALOVY LIST PRODUKTU CP-SYNTHOFLOOR 8016 PLUS

CP-Synthofloor 8016 Plus je dvoukomponentni-epoxidova
pryskyfice, stfedné viskdzni, bezbarva. Vyrobek je zvlasté hospo-
darny plnéna epoxidova pryskyrice a pouziva se jako penetraéni
a vyrovnavaci ¢inidlo pro cementové substraty.

VOC < 1 %, bez benzylalkoholu, prakticky bez emisi.

ODOLNOST

Zpét do obsah p-
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voda/odpadni vody

zasady

mineralni oleje

solné roztoky

zfedéné kyseliny

mazadla a pohonné hmoty
Teplota za sucha max. 80 °C

u
u
u
u
u
u
u
B Teplota za mokra max. 60 °C

TECHNICKA DATA

VLASTNOSTI A PREDNOSTI

velmi dobra chemicka odolnost
velmi dobra mechanicka odolnost
stredné viskézni

vlivem UV zéreni Zzloutne

po vytvrzeni fyziologicky nezdvadna

prakticky bez emisi

BALENI A JEHO VYDATNOST

Barevny odstin

Seda

Obsah susiny

cca 100 %

Viskozita (23 °C)

cca. 700 mPa's £ 150

Pevnost v tlaku (DIN EN I1SO 604)

60 - 90 MPa (podle mnozstvi plniva)

Pevnost v tahu (DIN EN I1SO 178)

> 30 MPa

Absorpce vody

<1,5%

Odolnost proti prvnimu kontaktu s vodou

po 24 hodinach (23 °C)

Hustota (23 °C)

cca. 1,55 g/cm®

APLIKACNI INFORMACE

30 kg nddoba (25 kg Part A + 5 kg Part B)
Dosah: 60-75 m?

|

Aplikace pomoci bezvzduchového stiikani

Je to mozné. Kontaktujte technickou zkusebnu spolecnosti Chesterton International GmbH.

Aplikace s valeckem a stérkou

Standardni poufZiti s ru¢nimi nastroji.

Misici pomér 5:1dlevahy

Teplota podkladu minimalné 12 °C, maximalné 30 °C

Teplota materialu 12°C-25°C

Maximalni relativni vlhkost vzduchu pfi12°C: 75 % (odstup od teploty rosného bodu + 3 °C)

pfi > 23 °C: 85 % (rozdil od bodu tani + 3 °C)

Doba zpracovatelnosti

cca. 60 minut pii 12 °C/ 40 minut pfi 23 °C/ 20 minut pfi 30 °C teplota materidlu.
- omezte prodlevy pod tlakem = snizeni doby zpracovatelnosti!

Teoreticka spotireba

cca. 400-500 g/m” jako penetrace (primér), vzdy posypat

kfemennym piskem @ 0,4-0,8 mm (ca. 0,5 kg/m?)

VYTVRZOVACI CASY
) i ) Prodleva pred dalsi aplikaci
Teplota podkladu Na vytvrzeny povrch Ize | Doba vytvrzeni pro me- Doba vytvrzeni pro (tryskéni kiemennym piskem prodiuzuje dobu prodievy)

vstoupit po chanické zatizeni chemické zatizeni —— ——
Minimalni Maximalni

12°C 24 hod. 72 hod. 7 dny 16 hod. 36 hod.

23°C 16 hod. 48 hod. 5dny 12 hod. 24 hod.

30°C 12 hod. 24 hod. 4 dny 6 hod. 24 hod.

Vsechny vyse uvedené tdaje jsou orientacni na zakladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotiebované mnozstvi se lisi dle podminek.
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Zpét do obsah p

MATERIALOVY LIST PRODUKTU CP-SYNTHOFLOOR 8010 PLUS

CP-Synthofloor 8010 Plus dvoukomponentni specidlni povlak
na bazi ultramoderni epoxy-novolakové pryskyfice, stfedné vis-
koézni, prahledny, bez plnidla. Vyrobek se pouziva k utésnéni be-
tonovych povrch(, coz vyzaduje prunik vlhkosti. CP-Synthofloor
8010 Plus slouzi k utésnéni povrchu valeckem s ozubenou Spachtli.

VOC < 1 %, bez benzylalkoholu, prakticky bez emisi.

ODOLNOST

VLASTNOSTI A PREDNOSTI

®  voda/odpadni vody

B z3sady

B mineralnioleje

®  solné roztoky

B zfedéné kyseliny

B mazadla a pohonné hmoty

®  Teplota za sucha max. 80 °C
B Teplota za mokra max. 60 °C

TECHNICKA DATA

Barevny odstin

Obsah susiny

m velmi dobra chemicka odolnost
m velmi dobra mechanickd odolnost

m stredné viskdzni

Viskozita (23 °C)

m vlivem UV zéfeni Zloutne

m po vytvrzeni fyziologicky nezavadna

m prakticky bez emisi
transparentni BALENI A JEHO VYDATNOST
cca 100 % ® 25 kg nadoba (16,66 kg Part A + 8,34 kg Part B)
cca. 750 mPas +£ 100 Dosah: 50-62 m?2

Pevnost v tlaku (DIN EN I1SO 604)

60 - 100 MPa (podle mnozstvi plniva)

Pevnost v tahu (DIN EN ISO 178)

cca. 30 MPa

Absorpce vody

<1,5%

Odolnost proti prvnimu kontaktu s vodou

po 24 hodinach (23 °C)

Hustota (23 °C)

cca. 1,10 g/cm®

Odolnost proti prvnimu kontaktu s vodou

po 24 hodinach (23 °C) ‘ ‘ ‘

Hustota (23 °C)

3
cca. 1,10 g/cm PDS SDSA SDSB

APLIKACNI INFORMACE

Aplikace pomoci bezvzduchového stiikani

Je to mozné. Kontaktujte technickou zkusebnu spolecnosti Chesterton International GmbH.

Aplikace s valeckem a stérkou

Standardni pouZziti s ru¢nimi nastroji.

Misici pomér 2:1dlevahy
Teplota podkladu minimalné 12 °C, maximalné 30 °C
Teplota materialu 12°C-25°C

Maximalni relativni vihkost vzduchu

pfi12°C: 75 % (odstup od teploty rosného bodu
pfi > 23 °C: 85 % (rozdil od bodu tani + 3 °C)

+3°0)

Doba zpracovatelnosti

cca. 60 minut pii 12 °C/ 40 minut pfi 23 °C/ 20 minut pfi 30 °C teplota materidlu.
- omezte prodlevy pod tlakem = snizeni doby zpracovatelnosti!

Teoreticka spotieba

2 x 400-500 g/m? s vloZzenym tryskanim kiemennym piskem @ 0,4 - 0,8 mm (ca. 0,5 kg/m?).

VYTVRZOVACI CASY
i 3 3 Prodleva pred dalsi aplikaci
Teplota podkladu Na vytvrzeny povrch Ize | Doba vytvrzeni pro me- Doba vytvrzeni pro (tryskéni kfemennym piskem prodiuzuje dobu prodievy)

vstoupit po chanické zatizeni chemické zatizeni — —
Minimalni Maximalni

12°C 36 hod. 96 hod. 8 dny 16 hod. 36 hod.

23°C 24 hod. 72 hod. 6 dny 8 hod. 24 hod.

30°C 18 hod. 48 hod. 5dny 8 hod. 24 hod.

Vsechny vyse uvedené tdaje jsou orientacni na zakladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotiebované mnozstvi se lisi dle podminek.



MATERIALOVY LIST PRODUKTU CERAMIC-POLYMER STP-EP

Ceramic Polymer STP-EP je dvouslozkovy povlak s keramickou
slozkou se specialni vazebni strukturou, nezavisly na strukture
a pH povrcht, nabizejici vynikajici odolnost proti otéru a ochra-
nu proti korozi pro nejriznéjsi podklady v agresivnim prostredi.

Jedna se o tenkovrstvy potahovy material s vysokym obsahem pev-

nych latek.

OBLASTI POUZITI

Vnitini a vnéjsi povlaky pro

ocelovych konstrukci,
nadrzi a potrubi,

offshorové a onshorové konstrukce

Referencni zprava pro tento projekt... »

Zpét do obsah p-
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VLASTNOSTI A PREDNOSTI

vysoka chemicka odolnost
vynikajici odolnost proti abrazi
nezavisly na strukture a pH povrchi

stoprocentné odolny proti vsem druhtiim
uhlovodikd

dlouhodobé stoprocentné odolny proti morské

vodé

tepelné odolny do 120 °C

(v zavislosti na médiu)

m vysoky obsah pevnych latek
TECHNICKE INFORMACE BALENI A JEHO VYDATNOST
Odstin barvy RAL; pevazné Sedy odstin m 19,98 kg nadoba (16,65 kg Part A + 3,33 kg Part B)
Lesk - saten Dosah pri tloustce vrstvy 100 pum: 132 m?
Obsah susiny cca 100% Dosah pfi tloustce vrstvy 200 um: 66 m?
Chemicka odolnost vynikajici
Odolnost proti otéru otér 53 mg (ASTM D 4060)

Adheze

37 MPa k oceli (ASTM D 4541)

Hustota

cca 1,50 g/cm3

APLIKACNI INFORMACE
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Aplikace pomoci
bezvzduchového stfikani

Airless pumpa (bez filtru), pfevodovy pomér 1: 68 nebo vyssi, vstupni tlak >6 bard;

prlmér trysek 0,015-0,019", délka hadice max. 15 m, prmér stfikaci hadice %2,
Doporucujeme odstranit vysokotlaky filtr a pouzit pfimé nasavani materialu bez saciho zafizeni.

Aplikace pomoci
Stétce/vélecku

Pfedevsim pro malé plochy, opravy a jako podkladovy nétér pro rohy, hrany, prosvitajici mista atd.
Pro dosazeni pozadované tloustky vrstvy je piipadné nezbytné aplikaci opakovat (mokry do mokrého).

Smésny pomér

5:1 dle hmotnosti/3: 1 dle objemu

Doba miseni

SloZka A: intenzivné rozmichavat strojové.
Komponenty A+B : smisit na homogenni smés Doporuceny minimalni pocet otdcek >100 ot./min.

Doba zpracovatelnosti

30 minut pfi 20 °C/ 25 minut pfi 25 °C/ 20 minut pfi 30 °C/ 15 minut pfi 40 °C teplota materialu.
- omezte prodlevy pod tlakem = sniZeni doby zpracovatelnosti!

Teplota materialu pii
nastriku

Doporuc¢eno minimalné 20 ° C.

Cistici prostfedek

NepouZivejte, prosim, zadné fedidlo Doporucujeme cisti¢ Ceramic Polymer pro ocisténi a proplachnuti pfistrojd.

V jedné ¢i vice vrstvach dle specifikace. Minimalni sila vrstvy 100 um; mez stékavosti (max. tloustka jedné vrstvy na

Pocet vrstev vertikalni ch plochach) 200 um (pfi 20 °C teploty materialu).
VYTVRZOVACI CASY
Prekryvaci ¢asy pro dalsi vrstvu
Teplota podkladu PIné vytvrzeny Chemické zatizeni bezvzduchového strikani
Minimalni Maximalni
20°C 24 hod. 7 dni 5 hod. 36 hod.
30°C 18 hod. 5dni 3 hod. 24 hod.

Viechny vyse uvedené udaje jsou orientacni na zékladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotfebované mnozstvi se lisi dle podminek.
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Zpét do obsah p

MATERIALOVY LIST PRODUKTU CERAMIC-POLYMER STP-EP-HV

Ceramic-Polymer STP-EP-HV je dvoukomponentni povlak s
keramickou slozkou a specidlni epoxidovou pojici strukturou,
s dobrou pfilnavosti k povrchlim, nabizejici vynikajici odolnost
proti otéru a korozi v agresivnich prostfedich. Na zakladé speci-

alnich vytvrzovacich systémU nabizi produkt vysokou viskozitu

(verze,hv”).

OBLASTI POUZITI

VLASTNOSTI A VYHODY

Vnitini a vnéjsi povlaky pro m vysokd chemickd odolnost

procesni nadrze a nadoby
skladovaci nadrze pro uhlovodiky \ £
potrubni vedeni, plynovody a ropovody |
offshorové a onshorové konstrukce =

— m vynikajici odolnost proti otéru

dobrou prilnavost k povrchim

stoprocentni odolnost proti uhlovodikiim

stoprocentni odolnost proti mofiské vodé
teplotni odolnost do 120 °C

(v zavislosti na médiu)

m vysoky obsah pevnych latek

TECHNICKE INFORMACE BALENI A JEHO VYDATNOST

Barevny odstin barvy RAL, prevazné sedé odstiny m 19,98 kg nddoba (16,65 kg Part A + 3,33 kg Part B)
Lesk satén Dosah pfi tloustce vrstvy 150 um: 87 m?

Obsah susiny cca100% Dosah pii tloustce vrstvy 250 um: 52 m>

Pevnost v ohybu 57 MPa (ASTM D790)

chemicka odolnost vynikajici

Odolnost proti otéru 53 mg (ASTM D 4060)

Adheze

37 MPa na oceli (ASTM D4541)

Hustota

cca 1,50 g/cm3

APLIKACNI INFORMACE

PDS SDS A SDS B
—

Aplikace pomoci
bezvzduchového stiikani

Airless pumpa (bez filtru), pfevodovy pomér 1: 68 nebo vyssi, vstupni tlak >6 bard;

pramér trysek 0,017-0,020", délka hadice max. 15 m, pramér stiikaci hadice 12";
Doporucujeme odstranit vysokotlaky filtr a pouzit pfimé nasavani materialu bez saciho zafizeni.

Aplikace pomoci
Stétce/valecku

Pfedevsim pro malé plochy, opravy a jako podkladovy nétér pro rohy, hrany, prosvitajici mista atd.
Pro dosazeni pozadované tloustky vrstvy je piipadné nezbytné aplikaci opakovat (mokry do mokrého).

Misici pomér

5:1dlevéhy/ 3:1dle objemu

Doba miseni

Slozka A: intenzivné rozmichavat strojove.
Komponenty A+B : smisit na homogenni smés Doporuceny minimalni pocet otacek >100 ot./min.

Doba zpracovatelnosti

25 minut pfi 20 °C/ 20 minut pfi 25 °C/ 15 minut pfi 30 °C/ 10 minut pfi 40 °C teplota materialu.
- omezte prodlevy pod tlakem = snizeni doby zpracovatelnosti!

Teplota materialu pfi
nastriku

Doporuceno minimalné 20° C.

Cistici prostredek

Nepouzivejte, prosim, zadné fedidlo. Doporucujeme cisti¢ Ceramic Polymer pro ocisténi a proplachnuti pfistroju.

Pocet vrstev

V jedné ¢i vice vrstvach dle specifikace. Minimalni sila vrstvy 150 um; mez stékavosti (max. tloustka jedné vrstvy na
vertikalni ch plochach) 1000 um (pfi 20 °C teploty materialu).

VYTVRZOVACI CASY

Prekryvaci ¢asy pro dalsi vrstvu

Teplota podkladu PIné vytvrzeny Chemické zatizeni bezvzduchového stfikani
Minimalni Maximalni
20°C 24 hod. 7 dni 5 hod. 36 hod.
30°C 18 hod. 5dni 3 hod. 24 hod.

Vsechny vyse uvedené udaje jsou orienta¢ni na zakladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotfebované mnozstvi se lisi dle podminek.



MATERIALOVY LIST PRODUKTU CERAMIC-POLYMER SF/LF

Ceramic-Polymer SF/LF je dvoukomponentni povlak s keramickou

slozkou se specidlni epoxidovou pojici slozkou, nabizejici vynikajici

odolnost proti otéru a ochranu proti korozi pro rtiznorodé podklady

v agresivnim prostiedi.

OBLASTI POUZITI

Zpét do obsah p-
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Vnitini a vnéjsi povlaky pro
onshorova a offshorova zafizeni, zony ostfiku vodou

potrubni vedeni

nadrze na odpadni vody

TECHNICKE INFORMACE

VLASTNOSTI A PREDNOSTI
vysoky obsah pevnych latek

jednovrstvovy systém

DVGW-W270 —certifikat na mnozeni mikroorganis-

mu — 6 mésich rdstu biofilmu

ISO 20340 - Pozadavky na odolnost ochrannych
natérovych systému konstrukei vystavenych pri-
moiskym a obdobnym podminkam

Volitelny: BAW certifikat Im1 =

Ceramic-Polymer SF/LF-SW

BALENI A JEHO VYDATNOST

Barevny odstin Odstiny RAL
Lesk Satén
Obsah susiny cca. 100 %
Flexibilita vynikajici

Odolnost proti moiské
vodé

> 6000 hodin, imerzni zkouska v mofské vodé dle

ISO 20340

Odolnost proti korozi

> 10 000, solny aerosol (ISO 7253)

Chemicka odolnost

velmi dobra

Odolnost proti otéru

58 mg otér (ASTM D 4060)

Adheze

34 MPa k oceli (ASTM D4541)

Hustota

cca. 1,54 g/cm?

APLIKACNI INFORMACE

16 kg nadoba (12 kg Part A + 4 kg Part B)
Dosah pii tloustce vrstvy 300 um: 35 m?
Dosah pii tloustce vrstvy 600 pm: 17 m?

B 30 kg nadoba (22,5 kg Part A + 7,5 kg Part B)
Dosah piri tloustce vrstvy 300 um: 65 m?
Dosah piri tloustce vrstvy 600 pm: 33 m?

B RLEL
PDS SDS A SDS B
I A T

Aplikace pomoci
bezvzduchového stiikani

Airless pumpa (bez filtru), pfevodovy pomér 1: 68 nebo vyssi, vstupni tlak >6 bard;

prdmeér trysek: 0.019-0.026" délka hadice max. 20 m, prdmér hadice max. 34"
Doporucujeme odstranit vysokotlaky filtr a pouzit pfimé nasavani materidlu bez saciho zafizeni.

Aplikace pomoci
Stétce/valecku

Predevsim pro malé plochy, opravy a jako podkladovy nétér pro rohy, hrany, prosvitajici mista atd.
Pro dosazeni pozadované tloustky vrstvy je pfipadné nezbytné aplikaci opakovat (mokry do mokrého).

Misici pomér

3:1dle hmotnosti/ 1,97 : 1 dle objemu

Misici pomér

Slozka A: intenzivné rozmichavat strojoveé.
Komponenty A+B : smisit na homogenni smés Doporuceny minimalni pocet otacek >100 ot./min.

Doba zpracovatelnosti

40 minut pfi 20 °C/ 30 minut pfi 25 °C/ 20 minut pfi 30 °C/ 15 minut pfi 40 °C teplota materidlu.

- omezte prodlevy pod tlakem = snizeni doby zpracovatelnosti!

Teplota materialu pfi
nastriku

Doporuceno minimalné 20° C.

Cistici prostredek

Nepouzivejte, prosim, zadné fedidlo. Doporucujeme cisti¢ Ceramic Polymer pro ocisténi a proplachnuti pfistroju.

Pocet vrstev V jedné ¢i vice vrstvach dle specifikace. Minimalni sila vrstvy 300 um; mez stékavosti (max. tloustka jedné vrstvy na
vertikalni ch plochach) 1000 um (pfi 20 °C teploty materialu).
VYTVRZOVACI CASY
Piekryvaci ¢asy pro dalsi vrstvu
Teplota podkladu PIné vytvrzeny Chemické zatizeni bezvzduchového sttikani
Minimum Maximum
20°C 48 hod. 9 dni 10 hod. 48 hod.
30°C 24 hod. 6 dny 6 hod. 24 hod.

Vsechny vyse uvedené udaje jsou orientacni na zakladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotfebované mnozstvi se lisi dle podminek.
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Proguard CN 100 iso je dvoukomponentni povlak na bazi ultra-
moderni epoxy-novolakové pryskyfice s High-Tech plnivem silanizo- .
vanych mikro ¢astic. Tento povlakovy systém poskytuje chemickou
odolnost, vysokou ochranu proti korozi a otéru na velkém mnozstvi

povrchU ve velmi agresivnim prostiedi pfi zvysenych teplotach.

Zpét do obsah p

MATERIALOVY LIST PRODUKTU PROGUARD CN 100 ISO

OBLASTI POUZITI

Vnitini a vnéjsi povlaky pro
B procesni nddoby a nadrze s extrémnim

kolisanim teplot

®  skladovaci nadrze pro surovou ropu,

uhlovodiky a chemikalie

B specidlni nadrze na mocovinu,

biooleje

tlakové nadoby vieho druhu

ropovody a plynovody

VLASTNOSTI A VYHODY

m Vynikajici izolacni vlastnosti

m Trvala odolnost pfi teplotach az do 170 °C
(v zévislosti na médiu)

m Vynikajici chemicka odolnost
m Bezredidla

m 1SO 20340 - Pozadavky na odolnost ochrannych
natérovych systému konstrukci vystavenych pfi-
morskym a obdobnym podminkam

TECHNICKE INFORMACE

Barevny odstin Svétly a tmavé Sedy BALENI A JEHO VYDATNOST

Lesk satén ® 15 kg nadoba (13,5 kg Part A + 1,5 kg Part B)
Pevné castice 100 % Dosah pii tloustce vrstvy 500 um: 25 m?
Flexibilita Vynikajici Dosah pii tloustce vrstvy 1000 um: 12,6 m2
Odolnost proti Gc¢inkim ISO 20340

mofrské vody

Ochrana proti korozi

> 10.000 h pfi zkousce solnym postfikem (1S07253)

Chemicka odolnost

Vynikajici

Odolnost proti otéru

80 mg (ASTM D 4060)

Adheze

> 27 MPa (ISO 4624)

Hustota

IV
IV
IV

cca. 1,19 g/cm3
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APLIKACNI INFORMACE

Aplikace pomoci
bezvzduchového stiikani

Airless pumpa (bez filtru), pfevodovy pomér 1: 68 nebo vyssi, vstupni tlak >6 bard;

primér trysek 0,023-0,029" hadice délka max. 15 m, primér stfikaci hadice max. 34",
Doporucujeme odstranit vysokotlaky filtr a pouzit pfimé nasavani materialu bez saciho zafizeni.

Aplikace pomoci
Stétce/vélecku

Pfedevsim pro malé plochy, opravy a jako podkladovy nétér pro rohy, hrany, prosvitajici mista atd.
Pro dosazeni pozadované tloustky vrstvy je piipadné nezbytné aplikaci opakovat (mokry do mokrého).

Misici pomér

9:1 dle hmotnosti/ 7,5 : 1 dle objemu

Doba miseni

Slozka A: strojové intenzivné rozmichavat (Jiffler-Mixer large).
slozky A+B: homogenné rozmichavat Doporucené otacky pfi michani >100/min

Doba zpracovatelnosti

30 minut pfi 20 °C/ 25 minut pfi 25 °C/ 20 minut pti 30 °C/ 15 minut pfi 40 °C teploté materialu
- pfi prodlevéch pod tlakem dochazi ke snizeni doby zpracovatelnosti!

Teplota materidlu pfi
nastriku

Doporuc¢eno minimdlné 20 ° C.

Cistici prostfedek

Nepouzivejte, prosim, zddné fedidlo. Doporucujeme cisti¢ Ceramic-Polymer Cleaner pro ocisténi a proplachnuti
pristroja.

Pocet vrstev

V jedné ¢i vice vrstvach dle specifikace. Minimalni sila vrstvy 150 um; mez stékavosti (max. tloustka jedné vrstvy na
vertikalni ch plochach) 1000 um (pfi 20 °C teploty materialu).

VYTVRZOVACI CASY

Odolny broti chemickému Prekryvaci casy pro dalsi vrstvu
Teplota podkladu PIné vytvrzeny y pzatiiem’ bezvzduchového sttikani
Min- Max.
20°C 24 hod. 7 dni 10 hod. 24 hod.
30°C 18 hod. 7 dni 6 hod. 12 hod.

Vsechny vyse uvedené Udaje jsou orienta¢ni na zakladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotfebované mnozstvi se lisi dle podminek.



MATERIALOVY LIST PRODUKTU PROGUARD CN 200

Proguard CN 200 je dvoukomponentni povlak na bazi ultramo-

derni epoxy-novolakové pryskyfice s High-Tech plnivem silanizova-

nych mikro ¢astic. Tento systém nabizi odolnost proti chemikaliim

a ochranu proti korozi a otéru pro riznorodé podklady v extrémné

agresivnim prostiedi pfi zvySenych teplotach.

Zpét do obsah p-
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Referencni zprava pro tento projekt... »

OBLASTI POUZITI
Vnitini povlaky pro:
®  rGznorodé podklady (kupf. kovy, plasty, GFK, ————
CFK a beton) 8 '
® skladovaci nadrze na surovou ropu, uhlovodiky, e
chemikalie
B specidlni nadrze na mocovinu, bio oleje :
B procesni nddrze, tlakové nadoby o o ——
® potrubi pro ropu a plyn \_J ﬁ
m  fermentory bio plynu t/
TECHNICKE INFORMACE
Barevny odstin rlizné barvy
Lesk satén
Obsah susiny 100 %
Flexibilita dobry
?:;;nost proti moiské 1SO 20340

Ochrana proti korozi

> 10.000 solny aerosol (ISO 7253)

VLASTNOSTI A VYHODY
m vynikajici chemickd odolnost

m teplotni odolnost do 150 °C
(v zavislosti na médiu)

m vysoka odolnost proti otéru

jednovrstvy systém

kratké vytvrzovaci casy

bez rozpoustédel

I1SO 20340 - PoZadavky na odolnost ochrannych
natérovych systému konstrukci vystavenych
ptimoiskym a obdobnym podminkdm

m volitelnd pfisada:

schopnost odvadét statickou elektfinu =
Proguard CN 200 a.s.

BALENI A JEHO VYDATNOST

Odolnost proti kyselinam

vynikajici, viz seznam odolnosti

Chemicka odolnost

vynikajici, viz seznam odolnosti

Odolnost proti otéru

< 65 mg otér (ASTM D 4060)

Adheze

> 27 MPa (ISO 4624)

Hustota

cca 1,64 g/cm?

B 16,5 kg nadoba (15 kg Part A + 1,5 kg Part B)
Dosah piri tloustce vrstvy 500 um: 20 m?
Dosah pri tloustce vrstvy 1000 pum: 10 m?

B LEL

PDS SDSA SDSB
— ——— —

APLIKACNI INFORMACE

Aplikace pomoci
bezvzduchového stfikani

Airless pumpa (bez filtru), pfevodovy pomér 1: 68 nebo vyssi, vstupni tlak >6 bar(;

pramér trysky: 0,019-0,026, max.délka hadice 20 m, prdmér hadice max. 34",
Doporucujeme odstranit vysokotlaky filtr a pouzit pfimé nasavani materialu bez saciho zafizeni.

Aplikace pomoci
Stétce/vélecku

Predevsim pro malé plochy, opravy a jako podkladovy néatér pro rohy, hrany, prosvitajici mista atd.

Pro dosazeni pozadované tloustky vrstvy je piipadné nezbytné aplikaci opakovat (mokry do mokrého).

Misici pomér

10:1dlevahy/ 6,1:1 dle objemu

Doba miseni

Slozka A: intenzivné rozmichavat strojové.

Komponenty A+B : smisit na homogenni smés Doporuceny minimalni pocet otacek >100 ot./min.

Teplota materidlu pfi
nastriku

Doporuc¢eno minimalné 20 ° C.

Doba zpracovatelnosti

30 minut pfi20 °C/ 25 minut pfi 25 °C/ 20 minut pfi 30 °C/ 10 minut pfi 40 °C teplota materialu.

- omezte prodlevy pod tlakem = sniZzeni doby zpracovatelnosti!

Cistici prostfedek

Nepouzivejte, prosim, zadné fedidlo. Doporucujeme cisti¢ Ceramic Polymer pro ocisténi a proplachnuti pfistroju.

Pocet vrstev V jedné ¢i vice vrstvach dle specifikace. Minimalni sila vrstvy 400 um; mez stékavosti (max. tloustka jedné vrstvy na
vertikalni ch plochach) 1000 um (pfi 20 °C teploty materialu).
VYTVRZOVACI CASY
Piekryvaci ¢asy pro dalsi vrstvu
Teplota podkladu PIné vytvrzeny Chemicka odolnost bezvzduchového stiikani
Minimalni Maximalni
20°C 24 hod. 7 dni 10 hod. 96 hod.
30°C 18 hod. 3dni 7 hod. 72 hod.

Vsechny vyse uvedené udaje jsou orientacni na zakladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotfebované mnozstvi se lisi dle podminek.
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Proguard CN-1M je teplotné a chemicky vysoce odolny dvoukom-
ponentni povlak na bazi ultramoderni hybridni novolak epoxidové

pryskyfice s High-Tech plnivem silanizovanych mikro ¢astic.

OBLASTI POUZITI

Zpét do obsah p

MATERIALOVY LIST PRODUKTU PROGUARD CN-1M-V12/V15 H3

Referencni zprava pro tento projekt... »

Vnitini povlaky pro:

® skladovaci nadrze na surovou ropu, uhlovodiky,

chemikalie

fermentory bio plynu
procesni nadrze
potrubi pro ropu a plyn

specialni nadrze na mocovinu, bio oleje

VLASTNOSTI A VYHODY

T ——

i § m vynikajici chemicka odolnost
- A m vysoka odolnost proti korozi a otéru na riznych
e ! —— podkladech

m trvald odolnost pfi teplotach az do 150 °C
(v zavislosti na médiu)

m jednovrstvy systém

m vysoky obsah pevnych latek

m testovano pro vnitini natéry betonu dle

TECHNICKE INFORMACE DIN-EN 858-1

Barevny odstin antracit BALENI A JEHO VYDATNOST

tesk S m CN-1M-V12 H3 - nizkd viskozita: N
Obsah susiny 98 % (£ 1 %) 12,5 kg nddoba (10 kg Part A + 2,5 kg Part B) PDS
Pevnost v ohybu 44 MPa (ASTM D790)

Dosah pfi tloustce vrstvy 100 pm: 96 m?

Chemicka odolnost

vynikajici Dosah pfi tloustce vrstvy 350 um: 28 m?

Odolnost proti otéru

SDS A SDS B
—— E—

48 mg (ASTM D4060)

Adheze 41 MPa na oceli (ASTM D4541) ® CN-1M-V15 H3 - vysoka viskozita: ‘
Hustota ccal3g/cm? 12,5 kg nddoba (10 kg Part A + 2,5 kg Part B) PDS
Dosah piri tloustce vrstvy 250 um: 38 m? ‘ ‘
Dosah pii tloustce vrstvy 600 pm: 16 m? SDS A SDS B
APLIKACNI INFORMACE

Aplikace pomoci
bezvzduchového stiikani

Airless pumpa (bez filtru), pfevodovy pomér 1: 68 nebo vyssi, vstupni tlak >6 bary;

primeér trysek 0,015-0,023", délka hadice max. 15 m, pramér stiikaci hadice 2"
Doporucujeme odstranit vysokotlaky filtr a pouzit pfimé nasavani materialu bez saciho zafizeni.

Aplikace pomoci
Stétce/vélecku

Pfedevsim pro malé plochy, opravy a jako podkladovy natér pro rohy, hrany, prosvitajici mista atd.
Pro dosazeni pozadované tloustky vrstvy je pfipadné nezbytné aplikaci opakovat (mokry do mokrého).

Misici pomér

4:1dlevéahy/ 3,28:1 dle objemu

Doba miseni

Slozka A: intenzivné rozmichavat strojové.
Komponenty A+B : smisit na homogenni smés Doporuceny minimalni pocet otdc¢ek >100 ot./min.

Teplota materialu pfi nastriku

Doporuceno minimalné 20 ° C.

Doba zpracovatelnosti

30 minut pfi 20 °C/ 25 minut pfi 25 °C/ 20 minut pfi 30 °C/ 15 minut pfi 40 °C teplota materialu.
- omezte prodlevy pod tlakem = snizeni doby zpracovatelnosti!

Cistici prostfedek

Nepouzivejte, prosim, zadné fedidlo. Doporucujeme cisti¢ Proguard pro ocisténi a proplachnuti pfistroja.

Pocet vrstev V jedné ¢i vice vrstvach dle specifikace. Pfi aplikaci nékolika vrstev musi byt druha vrstva aplikovana,,na mokru*!
CN-1M-V12 H3 - nizka viskozita: Minimalni tloustka vrstvy 100 um, maximalni tloustka vrstvy 350 um na jednu
kryci vrstvu. CN-1M-V15 H3 - vysoka viskozita: Minimalni tloustka vrstvy 250 um, maximalni tloustka vrstvy
600 um na jednu kryci vrstvu (pfi 20 °C teploty materidlu).

VYTVRZOVACI CASY

. , e e Prekryvaci ¢asy pro dalsi vrstvu
Teplota podkladu PIné vytvrzeny Chemické zatizeni bezvzduchového stfikani
20°C 24 hod. 7 dni Mokry do mokrého!
30°C 18 hod. 3dny Mokry do mokrého!

Vsechny vyse uvedené udaje jsou orientacni na zakladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotfebované mnozstvi se lisi dle podminek.



MATERIALOVY LIST PRODUKTU PROGUARD CN-1M-V12/V15 K3

Proguard CN-1M je teplotné a chemicky vysoce odolny dvou-
komponentni povlak na bazi ultramoderni hybridni novolak

epoxidové pryskyfice s High-Tech plnivem silanizovanych mikro

¢astic.

OBLASTI POUZITI

Zpét do obsah p-
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Referencni zprava pro tento proj

Vnitini povlaky pro:

® skladovaci nadrze na surovou ropu, uhlovodiky,

chemikalie

fermentory bio plynu
procesni nadrze
potrubi pro ropu a plyn

specialni nadrze na mocovinu, bio oleje

VLASTNOSTI A VYHODY
m vynikajici chemicka odolnost

m vysokd odolnost proti korozi a otéru na rliznych
podkladech

m trvald odolnost pii teplotach az do 150 °C
(v zavislosti na médiu)

m jednovrstvy systém
m vysoky obsah pevnych latek

TECHNICKE INFORMACE BALENI A JEHO VYDATNOST

Barevny odstin antracit B CN-1M-V12 K3 - nizka viskozita: S
Lesk satén 13,33 kg nadoba (10 kg Part A + 3,33 kg Part B)  pos__
Obsah susiny 98 % (£ 1 %) Dosah pfi tloustce vrstvy 80 pm: 128 m? 9N
Pevnost v ohybu 52 MPa (ASTM D790) Dosah pfi tloustce vrstvy 200 um: 51 m?

SDS A SDS B
—— —

Chemicka odolnost vynikajici

Odolnost proti otéru 49 mg (ASTM D4060) B CN-TM-V15 K3 - vysoka viskozita: ‘

Adheze 36 MPa na oceli (ASTM D4541) 13,33 kg nadoba (10 kg Part A + 3,33 kg Part B)  F25__

Hustota cca 1,3 g/cm? Dosah piri tloustce vrstvy 250 pm: 40 m? A ‘
Dosah pii tloustce vrstvy 400 pm: 26 m? SDS A SDS B

APLIKACNI INFORMACE

Aplikace pomoci
bezvzduchového stfikani

Airless pumpa (bez filtru), pfevodovy pomér 1: 68 nebo vyssi, vstupni tlak >6 bard;
primér trysek 0,015-0,023" hadice-délka max. 15 m, primér stfikaci hadice 72"
Doporucujeme odstranit vysokotlaky filtr a pouzit pfimé nasavani materialu bez saciho zafizeni.

Aplikace pomoci
Stétce/vélecku

Predevsim pro malé plochy, opravy a jako podkladovy nétér pro rohy, hrany, prosvitajici mista atd.
Pro dosazeni pozadované tloustky vrstvy je piipadné nezbytné aplikaci opakovat (mokry do mokrého).

Misici pomér

3:1dlevéhy/ 2,36: 1 dle objemu

Doba miseni

Slozka A: intenzivné rozmichdvat strojové.
Komponenty A+B : smisit na homogenni smés Doporuceny minimalni pocet otac¢ek >100 ot./min.

Teplota materidlu pfi nastriku

Doporuc¢eno minimalné 20 ° C.

Doba zpracovatelnosti

30 minut pti 20 °C/ 25 minut pfi 25 °C/ 20 minut pfi 30 °C/ 15 minut pfi 40 °C teplota materialu.
- omezte prodlevy pod tlakem = snizeni doby zpracovatelnosti!

Cistici prostredek

Nepouzivejte, prosim, zadné fedidlo. Doporucujeme ¢isti¢ Proguard pro ocisténi a proplachnuti pristroja.

Pocet vrstev V jedné ¢i vice vrstvach dle specifikace. Pfi aplikaci nékolika vrstev musi byt druha vrstva aplikovana,,na mokru“!
CN-1M-V12 K3 - nizka viskozita: Minimalni tloustka vrstvy 80 um, maximalni tloustka vrstvy 200 um na jednu kryci
vrstvu. CN-1M-V15 K3 - vysoka viskozita: Minimalni tloustka vrstvy 250 um, maximalni tloustka vrstvy 400 pm na
jednu kryci vrstvu (pfi 20 °C teploty materidlu).

VYTVRZOVACI CASY

. , e . Prekryvaci ¢asy pro dalsi vrstvu
Teplota podkladu PIné vytvrzeny Chemické zatizeni bezvzduchového stikani
20°C 24 hod. 7 dni Mokry do mokrého!
30°C 18 hod. 3dny Mokry do mokrého!

Vsechny vyse uvedené udaje jsou orienta¢ni na zakladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotfebované mnozstvi se lisi dle podminek.



YViN G2

Proguard CN-OC je teplotné a chemicky vysoce odolny dvoukom-
ponentni povlak na bazi ultramoderni epoxy-novolakové pryskyfice
s High-Tech plnivem silanizovanych mikro ¢astic pro pouziti na

povrchy z nerezavéjici oceli.

Zpét do obsah p

MATERIALOVY LIST PRODUKTU PROGUARD CN-OC-V12/V15 H3

OBLASTI POUZITI

e =

Referencni zprava pro tento projekt... »

Vnitini povlaky pro nerezavéjici ocelové konstrukce

jako jsou

B skladovaci nadrze na surovou ropu, uhlovodiky,

chemikalie

fermentory bio plynu
procesni nadrze
potrubi pro ropu a plyn

specialni nadrze na mocovinu, bio oleje

VLASTNOSTI A VYHODY
m vynikajici chemicka odolnost

m vysoka ochrana proti korozi a ochrana proti otéru u
nerezaveéjici oceli

m trvald odolnost pii teplotach az do 150 °C
(v zavislosti na médiu)

m vynikajici pfilnavost k nerezové oceli

m jednovrstvy systém

m vysoky obsah pevnych latek

TECHNICKE INFORMACE BALENI A JEHO VYDATNOST

Barevny odstin antracit B CN-OC-V12 H3 - nizka viskozita: N
Lesk satén 12,5 kg nddoba (10 kg Part A + 2,5 kg Part B) PDS
Obsah susiny 98 % (1 %) Dosah pfi tloustce vrstvy 100 um: 96 m> NN
Pevnost v ohybu 44 MPa (ASTM D790) Dosah pfi tloustce vrstvy 350 um: 28 m>

Chemicka odolnost

SDS A SDS B
vynikajici — —

Odolnost proti otéru

48 mg (ASTM D4060) ®  CN-OC-V15 H3 - vysoka viskozita: A

Adheze

41 MPa na oceli (ASTM D4541) 12,5 kg nddoba (10 kg Part A + 2,5 kg Part B) PDS

Hustota

ccal,3 g/cm? Dosah ptfi tloustce vrstvy 250 um: 38 m? ‘ ‘

APLIKACNI INFORMACE

Dosah pfi tloustce vrstvy 600 um: 16 m> 1"y sps s

Aplikace pomoci
bezvzduchového stiikani

Airless pumpa (bez filtru), pfevodovy pomér 1: 68 nebo vyssi, vstupni tlak >6 bard;

prdmeér trysek 0,015-0,023" hadice-délka max. 15 m, primeér stfikaci hadice 2"
Doporucujeme odstranit vysokotlaky filtr a pouzit pfimé nasavani materialu bez saciho zatizeni.

Aplikace pomoci
Stétce/valecku

Pfedevsim pro malé plochy, opravy a jako podkladovy néatér pro rohy, hrany, prosvitajici mista atd.
Pro dosazeni pozadované tloustky vrstvy je piipadné nezbytné aplikaci opakovat (mokry do mokrého).

Misici pomér

4:1dlevéhy/ 3,28:1 dle objemu

Doba miseni

Slozka A: intenzivné rozmichavat strojové.
Komponenty A+B : smisit na homogenni smés Doporuc¢eny minimélni pocet otdcek >100 ot./min.

Teplota materialu pfi nastfiku

Doporuc¢eno minimélné 20 ° C.

Doba zpracovatelnosti

30 minut pfi 20 °C/ 25 minut pfi 25 °C/ 20 minut pfi 30 °C/ 15 minut pfi 40 °C teplota materialu.
- omezte prodlevy pod tlakem = sniZzeni doby zpracovatelnosti!

Cistici prostredek

Nepouzivejte, prosim, zadné fedidlo. Doporucujeme ¢isti¢ Proguard pro ocisténi a proplachnuti pfistroju.

Pocet vrstev V jedné ¢i vice vrstvach dle specifikace. Pri aplikaci nékolika vrstev musi byt druha vrstva aplikovana,na mokru”!
CN-OC-V12 H3 - nizka viskozita: Minimalni tloustka vrstvy 100 um, maximalni tloustka vrstvy 350 pm na jednu kryci
vrstvu. CN-OC-V15 H3 - vysoka viskozita: Minimalni tloustka vrstvy 250 pum, maximalni tloustka vrstvy 600 pm na
jednu kryci vrstvu (pfi 20 °C teploty materidlu).

VYTVRZOVACI CASY

. . e Prekryvaci ¢asy pro dalsi vrstvu
Teplota podkladu PIné vytvrzeny Chemické zatizeni bezvzduchového stikani
20°C 24 hod. 7 dni Mokry do mokrého!
30°C 18 hod. 3dny Mokry do mokrého!

Vsechny vyse uvedené udaje jsou orienta¢ni na zakladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotfebované mnozstvi se lisi dle podminek.



MATERIALOVY LIST PRODUKTU PROGUARD CN-OC-V12/V15 K3

Proguard CN-OC je teplotné a chemicky vysoce odolny dvoukom-
ponentni povlak na bazi ultramoderni epoxy-novolakové pryskyfice
s High-Tech plnivem silanizovanych mikro ¢&astic pro pouziti na

povrchy z nerezavéjici oceli.

Zpét do obsah p-

--
SViN G

OBLASTI POUZITI

Referencni zprava pro tento projekt... »

Vnitini povlaky pro nerezavéjici ocelové konstrukce

VLASTNOSTI A VYHODY

jako jsou = m vynikajici chemickd odolnost
. Sfad‘?l\(/f’lﬁ" nadrze na surovou ropu, uhlovodiky, | E m vysoka ochrana proti korozi a ochrana proti otéru u
chemikalie

fermentory bio plynu
procesni nadrze
potrubi pro ropu a plyn

specialni nadrze na mocovinu, bio oleje

nerezavéjici oceli

m trvald odolnost pfi teplotach az do 150 °C
(v zavislosti na médiu)

m vynikajici pfilnavost k nerezové oceli

m jednovrstvy systém

m vysoky obsah pevnych latek

TECHNICKE INFORMACE BALENI A JEHO VYDATNOST

Barevny odstin antracit B CN-OC-V12 K3 - nizka viskozita: A
Lesk satén 13,33 kg néddoba (10 kg Part A + 3,33 kg Part B)  pos__
Obsah susiny 98 % (1 %) Dosah pfi tloustce vrstvy 80 um: 128 m? n N
Pevnost v ohybu 52 MPa (ASTM D790) Dosah pfi tloustce vrstvy 200 um: 51 m?

Chemicka odolnost

SDS A sDsS B
. er s . m—
vynikajici

Odolnost proti otéru

49 mg (ASTM D4060) ®  CN-OC-V15 K3 - vysoka viskozita: B

Adheze

36 MPa na oceli (ASTM D4541) 13,33 kg nadoba (10 kg Part A + 3,33 kg Part B) P25 __

Hustota cca 1,3 g/cm? Dosah pii tloustce vrstvy 250 pm: 40 m? “
Dosah pfi tloustce vrstvy 400 pm: 26 m? SDS A SDS B
APLIKACNI INFORMACE

Aplikace pomoci
bezvzduchového stfikani

Airless pumpa (bez filtru), pfevodovy pomér 1: 68 nebo vyssi, vstupni tlak >6 bar(;

prdmeér trysek 0,015-0,023" hadice-délka max. 15 m, prdmér stiikaci hadice 2"
Doporucujeme odstranit vysokotlaky filtr a pouzit pfimé nasavani materialu bez saciho zafizeni.

Aplikace pomoci
Stétce/valecku

Predevsim pro malé plochy, opravy a jako podkladovy natér pro rohy, hrany, prosvitajici mista atd.
Pro dosazeni pozadované tloustky vrstvy je pfipadné nezbytné aplikaci opakovat (mokry do mokrého).

Misici pomér

3:1dlevahy/ 2,36: 1 dle objemu

Doba miseni

Slozka A: intenzivné rozmichavat strojoveé.
Komponenty A+B : smisit na homogenni smés Doporuceny minimalni pocet otacek >100 ot./min.

Teplota materialu pfi nastriku

Doporuceno minimalné 20 ° C.

Doba zpracovatelnosti

30 minut pfi 20 °C/ 25 minut pfi 25 °C/ 20 minut pfi 30 °C/ 15 minut pfi 40 °C teplota materialu.
- omezte prodlevy pod tlakem = sniZzeni doby zpracovatelnosti!

Cistici prostfedek

Nepouzivejte, prosim, Zzadné fedidlo. Doporucujeme cisti¢ Proguard pro ocisténi a proplachnuti pfistroj.

Pocet vrstev V jedné ¢i vice vrstvach dle specifikace. Pri aplikaci nékolika vrstev musi byt druhd vrstva aplikovana,na mokru”!
CN-OC-V12 K3 - nizka viskozita: Minimalni tloustka vrstvy 80 um, maximalni tloustka vrstvy 200 um na jednu kryci
vrstvu. CN-OC-V15 K3 - vysoka viskozita: Minimalni tloustka vrstvy 250 pm, maximalni tloustka vrstvy 400 um na
jednu kryci vrstvu (pfi 20 °C teploty materidlu).

VYTVRZOVACI CASY

. , e e Prekryvaci ¢asy pro dalsi vrstvu
Teplota podkladu PIné vytvrzeny Chemické zatizeni bezvzduchového stfikani
20°C 24 hod. 7 dni Mokry do mokrého!
30°C 18 hod. 3dny Mokry do mokrého!

Vsechny vyse uvedené udaje jsou orienta¢ni na zakladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotfebované mnozstvi se lisi dle podminek.



Zpét do obsah p

—- MATERIALOVY LIST PRODUKTU CERAMIC-POLYMER KTW-1

Ceramic-Polymer KTW-1 je teplotné a chemicky vysoce odolny
dvoukomponentni povlak na bazi ultramoderni epoxy-novolakové
pryskyfice s High-Tech plnivem silanizovanych mikro ¢astic pro spe-

cidlni pouziti v citlivé oblasti nadob na pitnou vodu.

OBLASTI POUZITI Referencni zprava pro tento projekt... »

Vnitini povlaky pro VLASTNOSTI A VYHODY
B nadrze — m vysokd odolnost proti korozi a otéru na rliznych
m filtracni nadrze (piskové filtry atd.) 5 E podkladech
B potrubni vedeni i m zkousky pro pitnou vodu pro teploty 23 °C + 60 °C
m  daldi pouziti v oblasti nadob = .- dle smérnic pro povlaky UBA

na pitnou vodu m Zkouska dle DVGW-W270

- - m jednovrstvy systém

m bez rozpoustédel

TECHNICKE INFORMACE BALENI A JEHO VYDATNOST
Odstin cerna ® 15 kg nadoba (12 kg Part A + 3 kg Part B)
Lesk satén

Dosah piri tloustce vrstvy 400 um: 30 m?

Obsah susiny 100% Dosah pii tloustce vrstvy 800 pm: 15 m?

Adheze vynikajici, >20 MPa na oceli (ISO 4624)

Hustota cca. 1,25 g/cm?
PDS SDSA SDSB '
— — —

APLIKACNI INFORMACE

Aplikace pomoci Airless pumpa (bez filtru), pfevodovy pomér 1: 68 nebo vyssi, vstupni tlak >6 bard;

bezvzduchového stiikani primeér trysek 0,015-0,023", délka hadice max. 15 m, pramér stiikaci hadice 2"

Doporucujeme odstranit vysokotlaky filtr a pouzit pfimé nasavani materialu bez saciho zafizeni.

Aplikace pomoci Pfedevsim pro malé plochy, opravy a jako podkladovy natér pro rohy, hrany, prosvitajici mista atd.

$tétce/valetku Pro dosaZeni pozadované tloustky vrstvy je pfipadné nezbytné aplikaci opakovat (mokry do mokrého).

Smésny pomér 4:1dlevéahy /3:1 dle objemu

Doba miseni Slozka A: intenzivné rozmichavat strojové.

Komponenty A+B : smisit na homogenni smés Doporuceny minimalni pocet otac¢ek >100 ot./min

Doba zpracovatelnosti 20 minut pfi 25 °C/ 12 minut pfi 30 °C teplota materialu
- omezte prodlevy pod tlakem = snizeni doby zpracovatelnosti!

Teplota materidlu pfi nastriku | Minimalni teplota nastfiku ¢ini 25 °C
- niz3i teploty nastfiku mohou vést k odlupovani povrchu potahu!

Cistici prostfedek Nepouzivejte, prosim, Zzddné fedidlo

Pocet vrstev Jedna vrstva Minimalni tloustka vrstvy 400 um, maximalni tloustka vrstvy 800 um na jednu kryci vrstvu
(pfi 25 °C teploty materidlu).

VYTVRZOVACI CASY
" . . C Prekryvaci ¢asy pro dalsi vrstvu
Teplota podkladu PIné vytvrzeny Odolny proti médiim bezvzduchového stfikani
20°C 48 hod. 7 dni Mokry do mokrého!
30°C 24 hod. 5dni Mokry do mokrého!

Vsechny vyse uvedené udaje jsou orientacni na zakladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotfebované mnozstvi se lisi dle podminek.



MATERIALOVY LIST PRODUKTU CERAMIC-POLYMER XRC

Ceramic-Polymer XRC je teplotné a chemicky vysoce odolny
dvoukomponentni povlak na bazi ultramoderni epoxy-novola-
kové pryskyfice s High-Tech plnivem silanizovanych mikro ¢astic.
Tento produkt poskytuje vysoky stupen povrchové ochrany pro

rizné podklady v agresivnim prostredi.

OBLASTI POUZITI

Zpét do obsah p-

A | y
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Vnitfni a vnéjsi natéry pro

manzety

vodici valce

valce pro papirensky, umélohmotny a tiskafsky pramys| !

procesni nadrze a zatizeni
Stérkové a piskové filtry, nddoby na tuhé latky

VLASTNOSTI A VYHODY

m vysoka odolnost proti otéru

m extrémni odolnost proti profiznuti
m vynikajici chemicka odolnost

m trvald odolnost pfi teplotach az do 150 °C
(v zavislosti na médiu)

m strojové opracovani po vy tvrdnuti mozné

m vysoky obsah pevnych latek

TECHNICKE INFORMACE BALENI A JEHO VYDATNOST

Barevny odstin antracit ® 12,5 kg nadoba (10 kg Part A + 2,5 kg Part B)
Lesk satén Dosah pfi tloustce vrstvy 250 pm: 33 m?
Pevné castice 98 % (+ 1 %) Dosah pfi tloustce vrstvy 600 um: 14 m>
Flexibilita 54 MPa (ASTM D790)

Chemicka odolnost vynikajici

Odolnost proti otéru 15 mg (ASTM D4060)

Pfilnavost

38 MPa na oceli (ASTM D4541)

Hustota

cca. 1,5 g/cm3

0
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APLIKACNI INFORMACE
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Aplikace pomoci
bezvzduchového stiikani

Airless pumpa (bez filtru), pfevodovy pomér 1: 68 nebo vyssi, vstupni tlak >6 bard;

pramér trysek: 0.021-0.026" délka hadice max. 15m, prdmér hadice max. 34"
Doporucujeme odstranit vysokotlaky filtr a pouzit pfimé nasavani materialu bez saciho zafizeni.

Aplikace pomoci
Stétce/vélecku

Predevsim pro malé plochy, opravy a jako podkladovy nétér pro rohy, hrany, prosvitajici mista atd.
Pro dosazeni pozadované tloustky vrstvy je piipadné nezbytné aplikaci opakovat (mokry do mokrého).

Misici pomér

4:1dlevahy/3,3:1 dle objemu

Doba miseni

Slozka A: strojové intenzivné rozmichavat (Jiffler-Mixer large).
Slozky A+B: homogenné rozmichéavat. Doporucené otacky pfi michani >100/min

Doba zpracovatelnosti

25 minut pfi 25 °C/ 20 minut pfi 30 °C/ 15 minut pfi 40 °C teploté materialu
- pfi prodlevéch pod tlakem se snizuji doby zpracovatelnosti!

Teplota materidlu pfi
nastriku

Doporuc¢eno minimalné 25° C.

Cistici prostfedek

Z&dné tedidlo, prosim, nepouzivejte. Doporu¢ujeme Ceramci-Polymer Cleaner pro &isténi a oplachovani. nastroj.

Pocet vrstev

V jedné i vice vrstvach dle specifikace. Pfi aplikaci nékolika vrstev musi byt druhd vrstva aplikovana,na mokru”! Mini-
malni tloustka vrstvy 100 um, maximalni tloustka vrstvy 350 um na jednu kryci vrstvu (pfi 20 °C teploty materidlu).

Uprava povrchu

Po vytvrzeni je mozna strojové brouseni.

VYTVRZOVACI CASY

Teplota podkladu

Prekryvaci ¢asy pro dalsi vrstvu

Chemické zatizeni , o
bezvzduchového stiikani

PIné vytvrzeny

20°C

24 hod. 7 dni Mokry do mokrého!

30°C

18 hod. 3dny Mokry do mokrého!

Vsechny vyse uvedené Udaje jsou orienta¢ni na zakladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotfebované mnozstvi se lisi dle podminek.
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Proguard 169 (37) je teplotné a chemicky vysoce odolny

dvoukomponentni

jici  barevnou

Leskly, bezpérovy povrch je po mnoho let extrémné odolny proti

ultrafialovému zareni a vliviim pocasi.

OBLASTI POUZITI

stalosti a

Zpét do obsah p

MATERIALOVY LIST PRODUKTU PROGUARD 169 (37)

polyuretanovy povlak s vynika-

skvélymi  fyzikalnimi vlastnostmi.

Referencni zprava pro tento projekt... »

Vnéjsi potahovani
ocelovych konstrukci,
nadrzi a potrubi,
mostd,

vozidel a vagon,

onshorovych a offshorovych konstrukci i b
pouziti pfi agresivnich atmosferickych podminkach

VLASTNOSTI A PREDNOSTI
P—— m extrémni odolnost proti ultrafialovému zéreni a
i t vliviim pocasi
Ao r— m Teplotni odolnost az do 120 °C suché teploty

(u svétlych a jasnych barev je zapotiebi pocitat pfi teplotach
nad 100 °C se zezloutnutim)

m jednovrstvy systém, rychlé vytvrzeni
m SO 12944-2 / klasifikace Im1-3 & C5

TECHNICKE INFORMACE BALENI A JEHO VYDATNOST
Odstin RAL, NCS ® 11,5 kg nadoba (9 kg Part A + 2,5 kg Part B)
Povrch leskly Dosah pfi tloustce vrstvy trocken 40 pm: 144 m?
Susina ccas7% Dosah pfi tloustce vrstvy trocken 120 um: 44 m?
Teplota vzniceni >23°C
Flexibilita vynikajici
Chemicka odolnost podle ISO 12944-2 C5-M
Odolnost proti UV zafeni | vynikajici
Hustota cca. 1,25 g/cm?3 (v zavislosti na odstinu) ‘ ‘ ‘

DS JNNSOS A QNS0 B

APLIKACNI INFORMACE

Metoda aplikace

RUzné metody aplikace. Pfi opravdch mozné také pomoci stétce nebo vélecku.

Smésny pomér

3,6: 1 dle hmotnosti/ 3,03 : 1 dle objemu

Doba miseni

Slozka A: intenzivné rozmichavat strojoveé.
Komponenty A+B : smisit na homogenni smés Doporuceny minimalni pocet otacek >100 ot./min.

Doba zpracovatelnosti

3 hodiny pfi 20 °C/ 2,5 hodiny pfi 25 °C/ 2 hodiny pfi 30 °C/ 1 hodinu pfi 40 °C teplota materiélu.

- omezte prodlevy pod tlakem = snizeni doby zpracovatelnosti!

Teplota materialu pfi nastiiku

Idedlni teplota materidlu pii nastfiku ¢ini 20 °C.

Redidlo Doporuceno je fedidlo Proguard 169

Filtr Zkontrolujte, prosim, pouzivejte jen Cisté filtry.

Pocet vrstev Jednovrstvovy systém, tloustka vrstvy (sucha-DFT) alespor 40 pm - maximalni tloustka vrstvy 120 pm (pfi 20 °C
teploty materialu). - Kryci schopnost zavisi na barevném odstinu. U svétlych barev je v pfipadé potfeby nutno nanést dalsi vrstvu (do
mokrého podkladu).

VYTVRZOVACI CASY
SuchV a nepfiiimaiici Prekryvaci ¢asy pro dalsi vrstvu

Teplota podkladu v prijimaj Odolny proti otéru Vytvrzeny (mokry do mokrého)
prach TV T
Minimalni Maximalni
20°C 1 hod. 8 hod. 96 hod. 48 hod. - hod.
30°C 0,75 hod. 5 hod. 48 hod. 36 hod. - hod.

Vsechny vyse uvedené tidaje jsou orientacni na zékladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotfebované mnozstvi se lisi dle podminek.
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Spole¢nost Chesterton International GmbH ma k dispozici ¢etné reference z rliznych prdmyslovych odvétvi.
Abyste si mohli precist podrobny popis projektt nebo téz novinky k produktu, kliknéte, prosim, na obrazky.

Budete spojeni s reporty na nasi webové strance.

» Internal coating of pipelines for high-temperature crude oil (80 °C) - only  » UV-resistant coating for Germany’s longest whitewater course at the
available in English language “Tropical Islands” - only available in English language

» Refurbishment of a buffer tank in a sewage plant - » Internal coating of slug catcher pipelines for the extraction of
only available in English language natural gas - only available in English language

» Ceramic-Polymer KTW-1 passed test series accordﬁg to DVGW-W270 » Internal coating of cooling water intake risers for extensive FLNG-Project
and warm water up to 60 °C - only available in English language in Australia - only available in English language

- only available in English language



https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Newsletter-PDfs/07_Concrete/02_Englisch/07-02-EN_CP-2015-01_Storage_room_for_bio_waste.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Newsletter-PDfs/07_Concrete/02_Englisch/07-02-EN_CP-2016-01_Refurbishment_of_a_concrete_buffer_tank.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/newsletter_2017/CP-2017-01_-_KTW-1__Test_series_DVGW-W270_60_C.pdf
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Potfebujete dalsi informace nebo mate specialni dotazy k nasich ochrannym systémuim?

Experti na ochranu proti korozi ze spole¢nosti Chesterton Vam poradi kompetentné a se zamérenim

na konecny efekt!

» Coating of a wash tunnel of “German Railways" - resistant against acidic » External coating of risers and injection pipes for oil platforms in China -
detergent - only available in English language

only available in English language

» Internal coating of storage tanks for methanol - P Internal coating of gravil filters and activated carbon filter tanks —
only available in English language available only in English language

» Our offshore coatings ensure the functionality of energy plants — » Refurbishment of swimming pool filter achieves a reduction of fresh
only available in English language water consumption of nearly 50 % - only available in English language

» Internal coating of substitution tanks for biogas feeding systems — » Durable corrosion prot;t%r;nd weathering resistance for extensive
only available in English language sheet pile construction (1.800 sgm) - only available in English language



https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Newsletter-PDfs/05_Maritime_Technology/02_Englisch/05-02-EN_CP-2016-04_Riser_and_injection_pipes-China.pdf

SNADNA OCHRANA PROTI KOROZI! KVALITNi KARTUSOVE SYSTEMY

Zpét do obsah p-
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Pro vybrané produkty nabizime kartusové aplikace s moderni technologii Sulzer Mixpac! Naro¢na procedura

aplikace povrchové Upravy je tak vyrazné usnadnéna. Optimalni feSeni Setfici ndklady pro malé projekty, $patné

pfistupna mista nebo opravna opatieni!

USPORA NAKLADU

m Provedeni Low Invest Setrici naklady u ]

rtznych mensich aplikaci michaci pomér

JEDNODUCHA APLIKACE

automatické michani umoznuje presny ]

KVALITNI SLOZKY

stabilni kartuse MIXPAC™ s technologii
Sulzer Chemtech

m krat$i doba zpracovani, odpada proces m rovnomérné nanaseni ochrany materialu, m patentovany kartusovy uzavér
michani minimalni ztrata pii nastriku m systém michani béhem néstfiku s os-
m zabrani se chybam pfi michani m mozna aplikace povrchové Upravy védcenou michaci technologii QUADRO™

m 74dnd ztrata materidlu, zddné ztvrdlé zastudena (20 °C)

zbytky v obalovém materidlu ]

prenositelnost - lehky, prenosny

B po pouziti |ze ¢isté uzaviit, zbytkovy obsah
pouzitelny nejméné 6 mésicl

rozstrikovac pro univerzalni pouziti

Prislusné rozstiikovace firmy Sulzer Ize obdrzet u nas.

Vedeme 2 rozdilné aplika¢ni pristroje pro rychlou, cistou a Uspornou aplikaci povrchové Upravy 2-K:

RUCNI ROZSTRIKOVAC

Rucné ovladany systém MixCo-
atTM je lehky, ru¢ni rozstiikovag,
ktery je skvély pro potieby oprav.
Produkt naneseny na povrch je
mozné snadno aplikovat pomoci

Spachtle.

K pretieni svarl nebo hran Ize

SPREJOVY ROZSTRIKOVAC

MixCoatTM Spray je sprejovy ro-
zstiikovac pro snadnou aplikaci.
Pristroj vyzaduje pouze napojeni

T

e

na privod tlakového vzduchu
(kompresor, 7 bard, 250 I/min).
Diky malé hmotnosti je mozna
presna aplikace po delsi ¢as.
Pristroj je navic mozné obsluhovat jednou rukou.

Jako doplnék je mozné ziskat systém Hybrid-Flex. Rozstfikovac je za-
vésen pomoci popruhu; rozstiikovaci hlava nasazena na flexibilni hadici
(1,5 m nebo 3 m) zajistuje bezvadny vysledek povrchové tGpravy. Tato
pfistrojova kombinace je optimalnim fe$enim pro povrchovou Upravu

nastiikem u tézce pfistupnych nebo malych ploch.
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STP-EP-HV Cartridge je dvoukomponentni povlak s keramickou

slozkou a specidlni epoxidovou vazebni strukturou, nezavisly na

strukture a pH povrchd.

SPECIALNI VLASTNOSTI

nezavislé na strukture a pH povrch(

odolné proti uhlovodikiim

odolné proti mofrské vodé

vynikajici odolnost proti otéru

odolnost pro vysokym teplotdm (dlouhodobé az do 120 °C)

vysoky obsah pevnych latek

doporucena tloustka vrstvy > 200 um - mez vsakovani pro vertikalni plochy: 500 um

CN-1M Cartridge je dvouslozkovy vnitini povlak s High-Tech

plnivem silanizovanych mikro &astic.

SPECIALNI VLASTNOSTI

vynikajici chemicka odolnost

odolnost pro vysokym teplotam (dlouhodobé az do 150 °C)

vysokd odolnost proti otéru

vysokd adheze na oceli a betonu

vysoky obsah pevnych latek

jednovrstevny systém

doporucena tloustka vrstvy > 250 um - mez vsakovani pro vertikalni plochy: 600 um

CN-OC Cartridge je dvouslozkovy vnitini povlak pro povrchy z

nerezavéjici oceli s High-Tech plnivem silikonovych mikro &astic.

SPECIALNI VLASTNOSTI

specialné pro nerezavéjici ocel, hlinik a pozinkované povrchy

vynikajici chemickd odolnost

odolnost pro vysokym teplotdm (dlouhodobé az do 150 °C)

vysokd odolnost proti otéru

vynikajici adheze

vysoky obsah pevnych latek

jednovrstevny systém

doporucena tloustka vrstvy > 250 um - mez vsakovani pro vertikalni plochy: 600 pm

Zpét do obsah p

PRODUKTY PRO KARTUSOVOU APLIKACI

PRODEJNI BALENI

m 1,5 kg kartuse - obsah 1000 ml v povoleném
michacim poméru

m Dosah cca 1,5 m? pi tloustce vrstvy 500 pm

BARVA

- secs L OLL

PDS SDSA SDSB
— —— —

PRODEJNI BALENI

m 1,2 kg kartu3e - obsah 1000 ml v povoleném
michacim poméru

m Dosah cca 2 m? pfi tloustce vrst 400 um

BARVA

m cernd
:
SDS A
I

PRODEJNI BALENI
m 1,2 kg kartuse - obsah 1000 ml v povoleném
michacim poméru

m Dosah cca 2 m? pri tloustce vrst 400 pmm

BARVA

m cernd ‘k ‘k ‘k
PDS SDS A SDS B
I I I
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